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Grade

Code UNS

Maraging 250

Maraging Steel

X2NiCoMo018-8-5 K92890

Celik Ozellikleri

Maraging 250, yaslandirma islemiyle ¢cok yliksek dayanim kazanan 6zel bir maraging celigidir.

Cozeltiye alinmis durumda
yaslandirma sonrasinda yii

nispeten yumusak, tok ve kolay islenebilirken, dislik sicaklikta uygulanan
ksek akma ve ¢cekme dayanimina ulasir. Yiiksek dayanim seviyelerinde iyi

tokluk, kaynaklanabilirlik ve yorulma direnci sunmasi; yaslandirma sirasinda boyutsal degisimin disiik
kalmasi kalitenin 6ne ¢ikan ozellikleridir.

Kimyasal Analiz (Maraging 250)

C% Mn% | Si% Ni % Co% Mo % Ti % Al % Cr% | Cu% | Fe%
<0,03 | <0,10 | <0, 17,00- 7,00—- 4,60—- 0,30- 0,05- <0,50 | <0,50 | Kalan
10 19,00 8,50 5,20 0,50 0,15
Mekanik Ozellikler (Aged)
Uriin formu Rp0.2 [MPa] Rm [MPa] Elongation [%] | Hardness [HB] | Density [g/cm?]
Cubuk 21724 21758 26 =460-520 8,00
Plaka 21724 >1758 26 =460-520 8,00

Not: Cubuk icin AMS 6512, plaka icin AMS 6520 esas alinmistir. Degerler, ¢6zeltiye alinmis malzemenin yaklasik 480-482 °C’de 4-6 saat
yaslandirihp havada sogutulmasi sonrasindaki minimum/temsili ézelliklerdir.

Kullanim Alanlar

Sektor

Uriinler

Havacihlik

inis takimi pargalar, jet motoru milleri, yiiksek dayanimli ugak baglanti
elemanlari

Savunma sanayisi

Flize gdovdeleri, miihimmat montaj bloklari, ucak firlatma ve tahliye sistemi
parcalari

Uzay ve roket sistemleri

Roket motoru govdeleri, yiksek basingh yakit muhafazalari, roket yapisal
baglanti pargalari

Kalip ve takim endiistrisi

Basingh dokiim kaliplari, ekstriizyon kaliplari, plastik enjeksiyon kalip
insertleri

Makine ve aktarma
sistemleri

Yiksek yuklu miller, disliler, yliiksek dayanimli civata ve baglanti elemanlari

Basingli sistemler

Yiiksek basincli kaplar, hidrolik silindir parcalari, basing tasiyan baglanti
elemanlari

Not: Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler sadece bilgi amaglidir, hi¢bir sorumluluk kabul edilmez.
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Agiklamalar

Maraging 250'nin Uretiminde genellikle vakum indiksiyon ergitme ve vakum ark yeniden
ergitme yontemleri kullanilarak disiik inklizyon seviyesine sahip, homojen ve temiz bir i¢ yapi elde edilir.
Cozeltiye alma isleminden sonra hizli su veya yag sogutmasi gerektirmeden havada sogutularak
martenzitik yapi olusturabilir. Bu 6zellik, blyuk kesitlerde daha dengeli mekanik 6zelliklerin elde
edilmesine ve isil islem risklerinin azaltilmasina yardimci olur. Pargalar cogunlukla ¢ozeltiye alinmis
durumda hassas 6l¢iilerine yakin islenir ve ardindan yaklasik 480 °C’de yaslandirilir; islem sirasinda
olusan yaklasik %0,05 oranindaki kontrolli buziilme 6lgilendirme asamasinda hesaba katilabilir.
Maraging 250’de Kaynakl pargalar birlestirme sonrasinda yaslandirilarak kaynak bdlgesinin de yiiksek
dayanim kazanmasi saglanabilir. Ayrica nitriirleme uygulanarak yizey sertligi ve asinma direnci
artirilabilir; ancak malzeme paslanmaz gelik olmadigindan nemli veya korozif ortamlarda uygun ylizey
korumasi dikkate alinmalidir

Norm
Maraging 250, Maraging Steel C250, 18Ni(250), UNS K92890, EN/DIN X2NiCoMo018-8-5, W.Nr. 1.6359

Norm

Uriin formu | AMS

Cubuk AMS 6512

Plaka AMS 6520

Alternatif Kaliteler

1. Maraging 300
2. Maraging 350

Not: Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler sadece bilgi amaglidir, hi¢bir sorumluluk kabul edilmez.
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